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摘 要：本文主要介绍了润滑油的用途，设备润滑油的选择、管理，“三级过滤”制度的制

定、使用状态的监控、设备润滑台账的建立和润滑人员的培训以及加强设备润滑的目的和意

义。 
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我们山西兰花田悦化肥有限责任公司作为一个新型的企业，朝气蓬勃的、经验不足的青

工占了绝大多数比例，在生产一线维护设备是一项重要的工作，而设备的润滑是这项工作的

关键。润滑油是设备的血液，对于设备的正常运行，具有相当重要的作用。据统计，约有

55％的设备故障是由润滑不良所引起的。与其亡羊补牢，不如防患于未然。下面我根据自己

在化工企业多年的工作经验，就如何正确管理设备润滑进行总结如下，与大家分享。 

 

1 前言 

 

首先我们来了解一下润滑油的作用。 

（1） 减摩抗磨：在摩擦面加入润滑剂，能使磨擦系数降低，从而减少了摩擦阻力以节约能

源消耗；润滑剂在摩擦面间可以减少磨粒摩损、表面疲劳、粘着磨损等所造成的摩损，以延

长机械寿命，提高经济效益。 

（2） 冷却：润滑剂可以吸热、传热和散热，随时将摩擦热排出机外，因而能降低摩擦热造

成的温度上升。 

（3） 密封：润滑剂对某些外露零部件形成密封，能防止水分杂质侵入，从而防泄漏、防尘、

防串气。 

（4） 抗腐蚀：摩擦面上有润滑剂存在，就可以防止因空气，水滴、水蒸汽、腐蚀性气体及

液体、尘埃、氧化物引起的锈蚀，从而保护摩擦表面不受油变质或外来侵蚀。 

（5） 清净冲洗：通过润滑油的循环可以带走杂质，经过滤清器滤掉，从而把摩擦面的积垢

清洗排除。 

（6） 应力分散缓冲（减震作用）：在受到冲击负荷时，可以吸收冲击能，分散负荷和缓和

冲击及减震，如汽车减震器等。 

（7） 动能传递，液压系统和遥控马达及摩擦无级变速等。（如液力偶合器） 

 

2 润滑油的选择 

 

根据设备选用合适的润滑油：（此项工作各车间以由做出书面规定. 润滑油选用是润滑

油使用的首要环节，是保证设备合理润滑和充分发挥润滑油性能的关键。） 

选用润滑油应综合考虑以下三方面的要素： 

（1） 机械设备实际使用时的工作条件（即工况） ； 

（2） 机械设备制造厂商说明书的指定或推荐； 

（3） 润滑油制造厂商的规定或推荐。 



 

3 润滑油使用过程中的跟踪管理 

 

3.1 严格执行设备润滑管理的“五定”方针 

 

润滑管理的“五定”指：定点、定质、定量、定期、定人，具体内容包括： 

定点 根据润滑卡片上的指定的润滑部位、润滑点、检查点，实施定点加油、添油、换油，

并检查液面高度及供油情况。 

 

定质   各润滑部位使用的润滑材料的品种和质量必须符合润滑卡片上的要求。采用代用材

料和掺配代用材料要有科学依据；润滑装置、器具要清洁，以防污染油料。 

定量   按润滑卡片上规定的油、脂数量对各润滑部位进行日常润滑。搞好添油、加油和油

箱换油时的数量控制和废油回收，做好设备治漏工作。 

定期    按润滑卡片上规定的间隔时间进行添油、加油和换油。 

按规定时间进行抽样化验，根据实际情况确定清洗换油或循环过滤，确定下次抽样化验日期。 

定人   按润滑卡片上分工规定，明确由操作工、润滑工或维修  工等工种负责添油、加油、

清洗换油和抽样化验的工作职责。 

 

严格执行设备润滑管理的“五定”方针，确实落到实处，并制定相应的管理制度，由主

管部门（设备部）进行定期和不定期检查，将收入效益与所管辖的设备运行的好坏挂钩，使

工人养成一种良好的习惯，做到自觉遵守各项规章制度，杜绝不必要的设备事故的发生。 

 

3.2 严格执行润滑油的“三级过滤”制度 

因为进厂合格的润滑油在应用到设备润滑部位前，一般都要经过几次容器的倒换和位置

移动，每倒换一次容器或移动位置都应进行一次过滤，以杜绝杂质的二次污染。润滑油的“三

级过滤”具体包括：合格油品进润滑站固定油罐（桶）时要进行一级过滤 60 目；润滑站固

定油罐（桶）的油进加油工具时要进行二级过滤 80 目；加油工具里的油进入设备润滑点时

要进行三级过滤 100 目。 

 

3.3 日常工作中，我们要加强对润滑油使用状态的监控 

润滑油在使用过程中会逐步老化变质这是必然的规律。老化变质有三种情况：一种是正

常的老化变质；第二种是因受介质（如水）污染等异常因素的异常变质;第三种是设备摩擦

部位金属磨屑量的混入。进行润滑油使用状态监控，可及时掌握油品的技术状态，预防设备

润滑事故发生，延长油品使用寿命。 

常用的监控方法如下： 

（1）抽查操作人员执行设备润滑“五定”规范标准。 

（2）采样观察油品的外观情况，检查油品的颜色、透明度、气味等情况。 

（3）定期进行粘度、闪点、水分、酸值 （ 或碱值） 等能反映油品质量变化的关键理化指

标。 

（4）没有试验室的可以进行水分爆音试验和斑迹试验等。 

（5）用现代化仪器分析。如用红外光谱仪测定油中添加剂变化的情况，用铁谱仪或 ICP 发

射光谱测定油中金属磨粒或元素变化。仪器分析快捷准确，对压缩机等大型关键设备的润滑

管理有很重要的意义。 

做好设备润滑的状态监测，及时采取各种措施，合理配备和更换损坏的润滑零件、装置和工



具，改进和完善润滑装置，治理设备漏油。 

 

3.4 合理使用润滑油，避免进入使用误区 

（１）润滑油油量宁多勿少。在设备的运行中，如果机油加多了反而会引起一定的副作用，

对于重载高速运转的设备尤为如此。如对压缩机，曲轴箱加油过多，会增加曲轴的运动阻力；

在变速箱中，为了减少齿轮的运动阻力和油温过高，齿轮浸入油的深度以１～２个齿高为宜；

给滚动轴承加脂时，一般仅填其空间的 1/3～1/2 即可；压缩机若注油过多，在运转中会形

成气缸油击，当温度升高时会形成积炭，影响压缩机打气量。 

（２）粘度大的机油比粘度小的机油对机器有利。粘度越大，各运动副表面间的油膜越厚，

虽有利于防止表面的磨损，但随之摩擦阻力加大，动力损失增加。 

（３）一成不变地按照设备使用说明书的规定选用润滑油。设备使用说明书中规定的用油，

是指设备在一般工况下所用的油，如果实际使用条件比规定的条件苛刻，则应通过试验选用

高一档次的油品，或适当缩短换油周期。 

（５）润滑油变黑，说明润滑油已变质。加有清净分散剂的油，在使用不久后颜色变黑，是

属正常现象，不应轻易更换；加有添加剂的润滑油，往往会使轴承表面产生暗黑色的保护膜。 

（６）废油不可再利用。若换下来的油质尚好，稍加处理后仍可用于对润滑油要求比较低的

设备上。 

 

3.5 统一建立健全设备润滑档案 

过去仅对设备机械运转部分建立了详细档案，而润滑与冷却部分却无案可查。我们必须

清楚设备每一润滑部位的润滑条件和方式，应该使用和实际使用润滑油、润滑剂的品种牌号

及数量，什么时候、什么原因更换何种润滑油、润滑剂，谁实施更换操作和润滑过程中发生

了什么情况等全面的设备信息。为此，统一制定详细的设备润滑资料，并对每台设备制定了

清晰、详细的单机设备润滑图表，以健全设备润滑档案。 

 

3.6 加强对人员的培训 

对应用的新设备、新产品及时编制各项规章制度及培训材料，及时对操作工、润滑工、

维修工进行培训，使其能够更快更好的投入运行。同时，对原来所编制的教材进行不断的更

新和修改，使其更适应现场设备。并对操作工、润滑工、维修工进行定期和不定期培训、考

试，提高操作工、润滑工、维修工技术水平，创造一个学习技术的良好环境，为设备更好的

顺利运行提供有利的技术支持和维修技术水平。 

 

4 结束语 

 

最后，我们要知道加强设备润滑管理的目的及意义: 

4.1 实行设备的全面润滑管理，节省润滑油、润滑剂，以便节能； 

4.2 主要效益体现在由于减少故障而节省的维修直接损失、由于减少设备意外停机而节省的

间接损失、由于延长设备使用寿命而带来的直接效益。 

 


