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在化工生产中，脱盐水作为锅炉供水，对二氧化

硅的指标有严格的控制，在正常运行时，一般要求混

床出水和锅炉给水二氧化硅小于20微克每升，这样

才能保证锅炉产汽二氧化硅指标合格，对各个等级

的锅炉或者汽包的安全稳定运行和对后工序用蒸汽

驱动的汽轮机组的安全稳定运行起到保障的作用。

在化工厂或者各个发电厂中，测量微量二氧化硅一

般采用专用的微量二氧化硅测定仪，以此来满足测

量精度需求。本文所提出的是用分光光度法测定微

量二氧化硅的方法，此法在二氧化硅分析仪故障、检

修或者不具备二氧化硅分析仪的实验场所实现微量

二氧化硅的测量需求。

1 测定方法介绍

11..11 试验原理试验原理

PH（1.2~1.3)条件下，水中可溶性硅与钼酸盐反

应生成硅钼黄，用 1—2—4磺酸将硅钼黄还原成硅

钼蓝，以蓝色的色度与水样中的活性二氧化硅的量

成正比，达到检测的目的。

11..22 仪器与试剂仪器与试剂

（1）721分光光度计

分光光度法测定脱盐水微量二氧化硅的
实践和应用

（山西兰花煤化工有限责任公司）

王素荣

摘 要：本文详细介绍了用分光光度法测量微量二氧化硅的在实际生产中的应用，有效地缓

解了在微量二氧化硅测量仪故障或检修期间微量二氧化硅检测难的难题，为水系统安全运行提

供了可靠地保障。
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（2）1+1盐酸

（3）10%钼酸铵溶液

（4）10%酒石酸溶液

（5）1000μg/L硅标液

（6）1.5g/L1-2-4磺酸

11..33 仪器标定仪器标定

（1）分别取1000μg/L硅标液1；2；4；6；8；10ml硅
标液于塑料瓶，用高纯水稀释至 100ml，另取两个

100ml高纯水做空白，一空白与各硅标液稀释液分

别加 1+1盐酸 1ml，加 10%钼酸铵溶液 2ml等 5min，
加10%酒石酸溶液3ml等1min，加1.5g/L1-2-4磺酸

2ml等 10min。每次加试剂均混匀。另一空白按试

剂倒顺序叠加做倒加液。

（2）待试剂显色完成后，在分光光度计在波长

815nm处，以倒加试剂为空白，用5cm比色皿比色分

别测得吸光度绘制标准曲线。

得标准曲线方程 C=534.73A-0.71

2 样品测定

取样液 100ml，以高纯水做空白，分别加 1+1盐

酸 1ml，加 10%钼酸铵溶液 2ml等 5min，加 10%酒石

酸溶液 3ml 等 1min，加 1.5g/L1- 2- 4 磺酸 2ml 等
10min。在波长 815nm处用 5cm比色皿比色测得吸

光值，代入方程即得被测样液的二氧化硅值。

3 方法精密度和准确度试验结果

分别取不同水质三份水样，用二氧化硅专用测

定仪和此法比较，结果如下（μg/L）
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从以上数据说明分光光度法测量微量二氧化硅

完全满足测量要求

4 测定注意事项

（1）取样容器与分析容器用塑料瓶，尽可能不用

玻璃容器以免带来结果影响

（2）水样中存在的干扰用酒石酸来掩蔽

（3）用倒加液空白消除了试剂水中所含二氧化

硅的干扰

（4）加试剂后要混匀严格按时间要求进行

（5）标定所需硅标液浓度尽可能接近被测值，更

能提高精度要求

5 结束语

该厂在今年微量二氧化硅仪器故障期间，因为

是单台仪器，面临分析中断的现状，脱盐水混床运行

无法实施监控的危险，用此法后，仍能以准确的数据

监控水质安全运行，为系统安全稳定运行提供了可

靠地数据保障，且此法操作简便，仪器费用低，操作

过程相比微量二氧化硅分析仪能节约大量样品与样

品间隔冲洗水，值得同行业推广和应用。
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